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CODICE GAMBO DIAMETRO DIAMETRO RAGGIO UTILE LUNGHEZZA | LAVORANTE | TAGLIENTI

(® (1)) (0LLO (@) ®) ® FRESA (ILT) o (1]}
§31324 3 2 1 0 9 40 07 3
31122 4 14 0,58 0,2 6 50 1 4
31717 4 14 0,6 0 1 50 1,5 4
31245 4 1,6 0,9 0,1 (] 50 1,5 4
31825 4 1,6 0,88 0,1 9,5 50 1,5 4
§31560 4 1,6 0,8 0 1 50 1 4
§31465 4 1,65 0,8 0,2 8 50 0,8 4
§$3T485 4 1,85 0,9 0,2 8,5 50 1 4
§31548 4 1,9 0,98 0,1 9,5 50 1,5 4
§31405 4 2,05 0,9 0,2 10 50 1 4
31431 6 14 0,6 0 1 50 1,5 4
31715 6 1,5 0,7 0,00 1 50 0,6 4
§31805 6 1,6 0,9 0,1 9,5 50 1,5 4
31216 6 1,6 0,8 0 1 50 1 3
§31316 6 1,6 / 1,46 0,6 0,10 8 40 0,3 3
§3T165 (1] 1,65 0,75 0,2 8 50 0,8 4
1175 (1] 1,8 1,04 0 15 50 0,5 4
31185 (1] 1,85 1 0,2 8,5 50 1 4
$31905 6 1,9 1 0,25 1 50 0,5 4
31679 6 1,9 0,8 0,1 8 40 1 3
31341 6 1,9 1 0,1 9,5 50 1,5 4
§31257 6 2 0,9 0 15 50 0,5 4
31205 6 2,05 1 0,2 10 50 1 4
§31309 6 2,0 1,5 0 3.1 50 0,6 3
31675 6 2,8 1,8 0 3.1 50 0,85 3
§31024 6 1,8 0,05 15 50 0,5 4
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